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TR
BYF BYF BYF BYF BYF BYF
070L 120L 120PL 180L 180PL 210P
Genislik x Derinlik o 4450x 5050x 5400x 6300x 6650x 8100x
x Yikseklik 900x2280 | 900x2280 | 900x2280 | 900x2280 | 900x2280 | 900x2280
Tabak Kapasitesi | Ad/sa 3000 3600 4500 5200 6000 7000
TOPLAMElekIk | sa | 3562 | 3712 | 862 | 4012 | 4162 | 70857
Kapasitesi
Elektrik Girigi V 380-400V 3N AC 50-60Hz
1.ACIKLAMA - konteynerle ,
o Bu kilavuzdaki talimatlar makinanin emniyetli  * Her iki durumda acik agir kasa paketiemesi yapilir.

montajl, kullanimi, temizligi ve bakimi hakkinda
onemli bilgiler igerir. Bu nedenle kilavuzu, makinay!
kullanacak kisi ve teknisyenin rahatlikla ulasabilecegi
bir yerde saklayiniz.

Urindn omrd 10 yil olup, yedek parga temini
garantisi mevceuttur.

Makinanin montaji, bu konuda tecriibeli uzman bir
kisi tarafindan dretici firmanin talimatlarina uygun
bir sekilde yapilmalidir.

Makinanin elektrik ve su baglantilar “Teknik
Ozellikler” tablosunda verilen degerlere uygun
olarak yapiimahdir.

Makinanizin - dogru calismasi ve uzun 6murld
olmasi, kesinlikle dogru kullanim, periyodik bakim
ve servis islemlerinin yerine getirilmesi ile, ona
gosterecediniz 6zene baglhidir.

Uretici firma; kullanim kilavuzuna uymadan yapilan
herhangi bir islemden, yetkili teknisyenler tarafindan
yapilmayan bakim veya teknik midahalelerden,
makinaya badlanan ekstra hazneler veya cihazlardan
dolayr insanlara veya esyalara karsl meydana gelen
nihai zararlardan sorumluluk kabul etmez.

2.MAKINANIN TASINMASI
2.1 TASIMA VE PAKETLEME
» Makine 2 yontemle tasinabilir:

- kamyonla ,

Makinalar ayrilir ve modele gore gesitli pargalarda
gonderilir. Makinalar agag kasaya konmadan once
distik yogunluklu polietilenle kaplanir.

2.2 TASIMA

Makine parcalari forklift kullanarak dikkatli sekilde
taginmalidir; Kaldinlacak yer makine Uzerinde etiket
ile isaretlenmistir. Makinenin (zerinde bahsedilen
etiket soldadir. Pargalar agirhk merkezi digindan
kaldiriimamalidir. Makine halatla askiya alinmalidir.

2 .3. SAKLAMA

Makine paletlerini, arag ekipmanlari ve kaldirma
tertibatlarini - depolarken carpisma,titresim, asinma,
korozyon,sicaklik yada olusabilecek diger sartlardan
dolayr hasarlara karsi 6nlemler alinmalidir.

Depolanan pargalar olasi bozulmaya kargl periyodik
olarak kontrol edilmelidir.

Uyari:

1) Makinanin taginmasi sirasinda devrilebilecegi
ve yakinindakilerde ciddi sakatlanmalara neden
olabilecegi icin kesinlikle yaninda durulmamalidir.

2) Makinanin taginma ve stoklamasi sirasinda ¢arpisma,
dolagma, sikisma nedeniyle sakatlanmalar olabilir.

2.4 BOYUTLAR

Gesitli pargalar igin agag kasa boyutlar her parga igin
ayri ayri verilir.



3. MONTAJ
3.1. KORUYUCULAR
TEHLIKELi BOLGELER

Dolagma yada sirtkleme tehlikesi: Konveyor kayisi
hattinda, hareketli pargalarda.

Yanma Tehlikesi : Kurulama, durulama parcalari ve
yikamanin kapilari tarafindan, bu risk izolasyonlu tipte
yoktur, makinenin bakimi ve montaji sirasinda boyler
tarafindan

Elektrik Akim Tehlikesi :Genel kontrol paneli, motor
varyator, elektrik pompasi, fan, elektrik 1sitici

Sikisma  Tehlikesi Hareketli pargalarin - montaji
sirasinda
Kesilme Tehlikesi Kurutma tirbini tarafindan,

yogusturma fani tarafindan

3.2. URETICi TARAFINDAN ELIMiNE EDILEMEYEN
TEHLIKELER HAKKINDA BiLGi

Tabaklari  yiklerken yada bosaltirken  konveyor
kayis hattinda elbisenin dolagsma tehlikesi. Tehlike
durumunda giris ve ¢ikista bulunan acil durum
butonuna basin. Genig kollu elbise giyilmemelidir.

3.3. MAKINENIN TEHLIKELi PARGALARINDAN KO-
RUNMA

Makine vidalarla tutturulmug igine ulasabilir koruyucu
panellerle ve hareketli parcalarla donatiimigtir.

3.4 AMBALAJIN AGILMASI VE YERLESTIRME

Makine fabrikamizdaki detayl testlerden gectikten ve
uygun cahistigr belirlendikten sonra parcalara ayrilarak
gonderilir.

3.4.1. Makine ulastiktan sonra paketlemeyi agin ve
parcalarin tagima sirasinda hasarlanmamis oldugundan
emin olun.

Herhangi bir hasar konusunda gonderici uygun zaman
icinde bilgilendirilmelidir. Makine hasarlanmigsa
monte etmeyin fakat yetkili teknisyeni gagirin.

3.4.2 Makinayr sokme icin kullanilan aletleri kaldir.

3.4.3 Tum ambalaj (plastik, acilmis polistren

ambalajlar,ahsap profiller, giviler) tehlikeli olabilecegi
igin cocuklarin ulasabilece@i yerden uzak tutulmalidir.

3.4.4 Konveyor kayisini ¢ikig (zerinde yerlegtirildigi
yerden gikar.

3.4.5 Boyutlari  nedeniyle
zorlastirabilecekleri icin, cesitli
gereken nihai yerlerine getir.

hareket
parcalari

ettirmeyi
olmasi

3.4.6 Makinanin yerlestirilme sekli ayri ayri hazirlanmig
genel montaj semalarinda gosterildigi sekle uygun

olmali;bakim  talimatlarima  gére  dogru  sekilde
yerlestirildiginden emin olunmalidir.
Zemin  hazirhginda  makinanin  agirhg  dikkate

alinmalidir;zemin kesinlikle seviyeli olmalidir.

Uyari: Makinanin karkasina zarar verebilecegi igin
yerlestirme esnasinda makinay! sartiklemeyin.

3.5 KULLANIM VE BAKIM iGiN GEREKLi BOSLUK

 Kullanim ve bakimda gerekli bog alan tesbitinde
, bolum 6 daki operasyonlar dikkate alinmahdir;
makinanin kenarlari ile gevre duvarlar arasinda 0,5
m. birakilmasi tavsiye edilir;diger bilgiler igin ekteki
montaj semasina bakin

3.6 MAKINANIN MONTAJI
Alt ve Gst koruma panellerini gikar.
3.6 .1 On yikama iinitesi baglantisi

1) On yikama dnitesini yikama bélimiine
yerlestir.

dogru

2) Iki pargayi verilen vidalarla bagla.Sikmadan 6nce iki
parcanin seviyelerinden emin ol.

3) Tanklari verilen dikdértgen boruyla bagla.

4) Ekli elektrik baglanti semasini takip edip, yikama
bolimi arkasindaki kabloyu kullanip 6n  yikama
(nitesini bagla.

KULLANIM VE BAKIM KLAVUZU

 5) Termoregulatoriin tlipdnd probe yuvasinin igine
yerlestir.

3 .6 .2 Gikis béliimiiniin baglantisi

Kablolarin numaralandirmasina dikkat ederek kurutucu



grup fani yakinindaki gikis  kutusunda bulunan
terminal kablolarini bagla (buhar yogusturucu pargasi
icindedirler) .

3.6.3 Kayisin montaji
1) Vidalari sokerek giris pargasinin (st panelini ¢ikar.

2)Konveyor kayigini plastik disli Gstine koy ve , ¢ikis
diglisi tizerinde gortiniinceye dek gesitli parcalarin dst
kisimlarinin esliginde makinanin igine cekerek hareket
ettir.

3)Cikis dislisi Uzerinden kayisl gegir ve alt klavuzlarin
karsi parcasi olarak cikar ve dislileri kullanarak ust
parcanin (izerinden girise ulagincaya kadar gek.

4) Paslanmaz gelik milleri kullanarak iki gikigt birlestir.

Uyari: Kesme yada garpmaya dikkat et , aksi takdirde
kayisin - montajini - yaparken kollarini incitebilirsin.
Eldiven kullaniimasi tavsiye edilir.

3 .6 .4 Kayigin ayarni

1)Destekleri tutan dort somunu (F) gevsettikten sonra
iki disliye bagli iki saft baglanti kayitini(D) kullanarak
kayisin gerginligini ayarla.

2) Ayarladiktan sonra asin bir kuvvet kullanmaksizin
klavuzdan 2-3 cm. yikselebildigini ve kayisin cikis
rafina paralelligini kontrol et .

3)Destek sabitleme somunlarini (F) sik.
4) Giris panelin yerlestir.
3.6 .5 Motor varyatdriin baglanmasi

1) Durulama kismi arka paneli altindaki kablolari
gevset ve kablolar motor varyatore yaklastir sonra
kablolari(M1 ile isaretli) motor varyatdr suriicist
enerji besleme klemplering ve uygun sekilde isaretli
kablolu kalan konnektérlerine bagla.

2) Motor varyatoru yiikselterek ¢ikig pargasinin motor
varyator pinyonu dzerine zinciri gegir.

3.6 .6 Makinanin seviye ayari

1) Ayagin vidasini gevseterek yada sikarak makinayi
yerlestir.Makinanin verilen uzunlugunca seviye (diz
ylizey) gerekli olabilir.

2) Tiim alt ve Gst panelleri yerlestir.

3.7.ENERJi KAYNAGI BAGLANTISI
3.7 .1 Enerji kaynagina baglanti

Uyari: Nastro serisi makinalarin timu  400v-50Hz g
faz enerji baglantisi ile calisir.

SIPARISLE OZEL TALEPLER HARIC

a) Makinayl baglamadan once elektrik kablolarini
kapatan arka panel Uzerinde yerlestirilmis olan
ve makine oOzelliklerini gosteren plaka Uzerinden
dogrulayarak besleme enerjisi voltaj ve frekansini
kontrol et.

b) Guncel givenlik kodlarina uygun gok kutuplu bir
akim kesici ile makinay! enerji kaynagina baglamak
zorunludur.Bu akim kesici kontaklar arasi agikhg
minimum 3 mm. olan sigortali ve otomatik olmalidir.
Akim kesici makine Gzerine takilmamali; 0,6 m ve 1,7
metre arasinda kolayca ulagilabilecek sekilde duvara
monte edilmelidir.

c) Makinayl enerji kaynagina baglamadan Once
elektrigin agik olmadigindan emin ol.

d) Enerji besleme kablosunu makinaya bagla.
e) PVC koruma ve baglanti vidalarini sékerek kumanda
panelini ac.

f) Arka paneli gikar kabloyu lastik kablo tutucu igine
sokun ve L1,L2,L3 le isaretli cubuklara ve topraklamayi
da yesil/sari klemplere baglayin.

g) Verilen vidalarla PVC korumay yerlestirin, ve arka
panelin siki sekilde kauguk kablo tutucuya sikildigindan
emin olun.

h)  Kontaktord kontrol edin, tagima sirasinda
gevseyebilecek termal koruma gibi seylerin sikihgindan
emin olun.

1) Verilen vidalarla kumanda panelini yeniden kapatin.

Uyari:Akim kesicinin ve enerji besleme kablosunun
boyutlandinimasi  ekteki teknik semaya bakarak
yapiimahdir.

3.7.2 Sukaynagina baglama

En iyi yikama sonuglarini elde etmek igin su sertligi
5-10 fransiz sertligi arasinda olmalidir.



Uyari: Kullanmadan 6nce su kaynaginin analizi tavsiye
edilir.EGer su sertligi yukaridaki degerlere uygun
degilse su aritma cihazi gerekli olabilir.

Eger makine sicak sulu ise sicaklik 50-60 ° C. arasinda
olmalhdir.

1) Su besleme baglantilarina ulagmak igin durulama
pargasinin on panelini gikar.

2) Gerektiginde yada tamir icin su akigina midahale
edebilecek uygun bir kesme valf kullanarak makinay!
su kaynagina bagla. Minimum su basinci 0.2 MPa (2
BAR) altinda olmamalidir.Makine elektrikli su besleme
valfi baglangicinda monte edilen su basinci disdrict
ile sevk edilir.

3) Eger makine bu tip beslemeye uygun ise %" gaz disi
boru ile sicak yada soguk su kaynagina baglanir.

4) Eger makine 0n yikamaya sahipse %" gaz disi tank
yikleme borusu ile sicak yada soguk su kaynadina
baglanir.

5) Su basincini durulama bélimi altindaki etikete
bakarak ayarla, ve asagidakileri yap:

a) Dasdract Gstindeki vidayr saat yoniinde dondtrerek
basing arttinlr,

b) ilgili viday! saat yonii tersinde dondirerek basing
azaltilir.

Su baglantisi igin sadece makine basinci ve galisma
sicakligina uygun boru kullan.

3.7 .3 Gider baglantisi

LN serisi makinalar strekli kullanilir bu nedenle
ozellikle verimli distk giderlere ihtiyag duyulur.

1) DusUk basing kullanarak yer gider borusunu tak.
2) Montaj diyagramina bakarak gideri bagla.

3) 12 mm. capinda boru kullanarak tank giderini ana
gidere bagla.

3 .8 MAKINANIN GALISTIRILMASI
3.8 .1 Boylerin doldurulmasi

1) Duvardaki akim kesiciyi
ac,lamba yanacak.

kullanarak makinayi

2) Su besleme valfini ac.

3) Durulama bolimd altindaki termostatin - 0°C

pozisyonunda oldugunu kontrol et.
4) Anahtari tank doldurma fazina ayarla.

5) Tank doldugunda kapilari kapat ve anahtari manuel
yikama fazina ayarla.

6) Kumanda panel (zerindeki baslatici butona basin,
birkag dakika bekledikten sonra durulama ve kurutma
bolumleri arasindaki perdeyi gikarin, ve gikisa dogru
bakarak suyun fiskiyelerden geldigini gozle kontol edin.

7) Boyler termostatini
ayarlayin.

3.8.2. Komutlar

digmeyi cevirerek 90°C ye

1) Yikama tankindaki seviyeyi kontrol ederek elektrik
valfinin tagma seviyesinden 1-2 cm asagida suyu
kestiginden emin ol.

2) Otomatik deterjan yada yiizey aktif temizleyici
dispenserinin galismasini kontrol et.

3) Asagidaki sekilde kayis emniyet sisteminin
calismasini kontrol et:giristen kayigi eline al ve kendine
dogru strekli sekilde gek,bu kayis emniyet sistemini
aktif hale getirerek makinay! durduracaktir.

4) Hat sonu mikroswicini kontrol et. Kayigin sonuna
bir sey ulastiginda motoru durdurmali.  Cisim
kaldirnldiginda makine tekrar calismaya baslayacaktir.

5) Motor ve pompanin déndisinii kontrol et, eger
ters yonde doniyorsa besleme kablosunun iki fazini
degistir.

3.9 YONETMELIKLER

Termoregulatorler

Bu elektronik komponent boyler yada tankta sabit
sicaklik eldesi yada propla sicaklik 6lgimind gosterir.

a) Sicaklk ayari

1) Normal sartlarda, oncelikle termoregulatérin su
sicakligini gosterdigini séyleyebiliriz. Kalibre edilmig
termoregulatorin  sicaklik degeri butona basildiginda
gortnir. Gosterge lambasi altinda  “out 1" yazarsa
1sitma olanaklidir.



2) Istenen sicaklig arttirmak yada azaltmak igin 1 ve
3 kullanihrken “2” butonuna basili tutarak ayarlanan
sicaklik degerini degistirmek mdmkinddr,  sirasiyla
butona basildiginda hafizada saklanir.

Bununla birlikte asagida verilen fabrika degerleri
tavsiye edilir:

Boyler ve su girisi igin termometre zerinde sicaklik
gosterilirken makinalarda normalde her tank igin bir
regulator vardir.

Termoregulator Sicaklik

- On yikama tanki 40-+45°C
- yilkama tanki (n yikamal makina) ~ 60+65°C
- yikama tanki (6n yikamasiz makina) 50+55°C
- durulama termostati 90°C

Yikama tankinda su tagma seviyesinin 1 yada 2 cm.
altinda oldugunda tank doldurmayr durdurmalidir.
Basing ayari igin merkez vidasini kullan.(stkma ile
seviye arttirilir, gevsetme ile azaltilir)

d) Otomatik deterjan dispenseri

Tabaklarin ~ kirliligine  ve  kullanilan  deterjanin
konsantrasyonuna, su sertligine gore dispenseri ayarla,

Deterjan seviyesi gok dusikse ,tabaklar kirli ve yagl
kalacaktir.

EQer konsantrasyon gok yiksek ise yikama tanki
kopaklu, tabaklarin tzeri deterjan artikl kalacaktir.

e) Ylzey aktif ajan dispenseri

Tabak ve bardaklar 15-30 sn iginde kuru ve Uzeri
damlaciksiz olarak cikarsa dispenser iyi ayarlanmistir.
Gok fazla ytizey aktif ajani bardaklar Uzerinde beyaz
cizgiler birakir. EGer konsantrasyon gok yiiksekse yada
su sicakhgr ok distikse koptk olusur.

f) Kayis gerginligi
Kayis kullanildi§i ilk 10 giinde gevseyebilir.Ayar igin :
- Girig panelini gikar,

- Kayis baglantisi kenar panellerini baglayan 4 somunu
gevset,

- Iki civatay! kullanarak 17 mm. cekme ile gerginligi

ayarla, civatalari ayni sayida dondirmeye dikkat edin.

- Agirt kuvvet uygulamaksizin kayis klavuzlar tizerinde
2-3 cm.ylkselmelidir.

- Kayis hareketinin karigmadigindan emin olarak paneli
yerlestir.Eger karsirsa,panelin altinda yerlestirilmis
sabit vidalari gevseterek 1zgarayi geriye hareket ettir.

3.10. ONLEME AMAGLI TAVSIYELER
Guvenlik kurallar

Makinanin gavenli kullanimi ve mikemmel galisma
sartlarinin eldesi igin asagidaki talimatlarin dikkate
alinmasi tavsiye edilir:

- Farkli kullanicilara bu klavuzu ulagtirin.

- Bu makine sadece dizayn amacina uygun olarak
kullanilmalidir.Herhangi bir bagka amach kullanimin
uygunsuz ve tehlikeli olacag! dikkate alinmalidir.

Makinanin yiikleme ve bosaltiimasinda kaldirilacag
yerleri dikkatli sekilde segin.

Makinayr  atmosferik
(yagmur,glnes vb.)

sartlara  aglk  birakmayin.

- Gocuklarin yada makine hakkinda bilgisi olmayan
kisilerin makinay! kullanmasina izin vermeyin.

- Bu makine sadece egitimli personel tarafindan
kullaniimalidir.

- Emniyet mekanizmalarina G6zel Gnem vererek,
periyodik bakimlar icin kalifiye teknisyen cagirarak ve
verilen farkli koruma tertibatlarini kullanarak makinayi
en iyi sartlarda tutun.

- Makinayr baglamadan once, elekirik ve su
sistemlerinin bilgi plakasina uygun oldugundan emin ol
(plaka makinanin arka pargas! Uzerine yerlestirilmistir).

-Topraklamanin mevcut givenlik standartlarina gore
uygun yapildigindan, gerekirse kalifiye teknisyen
cagirarak emin olun.

- Makinanin kapasitesine gére verilen elektrigin
uygunlugundan emin olun.EGer problem varsa,makine
tarafindan kullanilan enerji miktari igin uygun kablonun
kontroltind yapacak kalifiye personelle temas kurun.

- Kablolarin bagh oldugu ana akim kesici uygun tehlike



sinyali verebilmeli. Onlem almadan onlar devreden
gtkarmayin.

- Asirt 1sinmayi 6nlemek igin elektrik kablolarinin
gevsetilmesi tavsiye edilir.

- Kullanici enerji kablosunu  HO7RN-F den asag!
bir kabloyla degistiremez.Eger kablo hasarlandi ise
makinay! kapat ve kalifiye teknisyen cagir.

- Herhangi bir tamir iginden 6nce elektrik sistemini
kapat .

- Eger makine calismazsa ,akim kesiciyi sok,herhangi
bir tamiri deneme ve yetkili / kalifiye teknisyen gagir.

- Tamirler sadece dretici tarafindan yada yetkili servis
merkezinde orijinal pargalar kullanilarak yapiimalidir.

Yukaridakiler dikkate alinmadiginda makine emniyetinin
saglanmasi stpheli hale gelir.

- Elektrikli pargalar tizerindeki atesi sondurmek icin su
kullanmayin, fakat tozlu tip yangin séndirtct kullanin.

- Kullanildigr zaman igerisinde makinay! terketmeyin.

- Koruma tertibatlarini degistirmeyin; onlari makine
sadece kullanimda olmadigi zaman gikarin ve besleme
enerjisini kesin.

-Eger makine tekrar kullaniimayacaksa , soOktikten
sonra enerji kablosunu gikarin.

-Bosaltma borusu siirekli 70°C. de galigmaya dayanikli
olmalidir.

-Makinanin temizlenmesi ile ilgili klavuzdaki ilgili
talimatlari dikkate alin.

- Havalandirmayi yada gider 1zgaralarini tikamayin.
- Makinay filtresiz kullanmayin.

- Enerji baglantisi yoksa, sadece kalifiye bir teknisyen
kontrol panelini kullanabilir.

- Deterjanli suya ellerinizi  sokmayin. Bu karigim
gozlerinizle temas ederse temiz suyla yikayin.

- Kapilart gabuk sekilde agmayin.Kapilar motor
durduktan 15 sn. sonra aglimalidir.

- Kapilar acildiginda destekler Uzerindeki aski

pargalarina takildigindan emin olun.

- Emniyet sistemi nedeniyle konveyor grubu durursa,

zerindeki nesneyi kaldirmadan 6nce  makinay!
durdurun.
- Kullandiginiz  tabaklarin  makinada yikanabilir

oldugundan emin olun.

- Uretici tarafindan verilmeyen dispenser yada
herhangi bir ekipman kullanmayin, makinanin emniyet
sistemlerinin galismasini etkileyebilir.

- Tank kapasitesi ve su sertligine gore tavsiye edilen
uygun miktarda ve sadece kopik yapmayan bulasik
yikama deterjani kullanin.

- Asit ve asindirici Uriinler tabaklarin yikanmasinda ve
makine temizliginde kesinlikle kullaniimamalidir.

- Gelik fircalar kaziyicilar ve bigaklar paslanmaz gelik
temizliginde kesinlikle kullaniimamalidir.

- Gevreyi korumak igin,asindiricr ve kirletici maddelerin
kullanilmamasi  ve onerilen miktarlarin agiimamasi
tavsiye edilir.

- Yikamadan sonra, operator standartlarla belirtilen
hijyen kurallarina dikkat etmelidir.

3.1 1 ODA SICAKLIGI

Makine sicakhgin 0°C nin altina distigd higbiryerde
birakiimamalidir.

3.1 2 MAKINE TARAFINADAN OLUSTURULAN
GUROULTD

Makine tarafindan olusturulan akustik basing ekteki
diyagramda gorilebilir.

Okumalar 2 simifi 6lcim aletiyle gesitli kullanici

yerlerinden alinmistir.(A=makine girisi B=makina
clkis!

C=kumanda paneli)

4. MAKINANIN TANIMI

4.1. MAKINANIN

TANIMI,AK.SESUARLAR,.TEHLiKELi ALANLAR VE/
VEYA EMNIYET MEKANIZMALARI

4.1.1 Makinanin tanimi



L serisi makinalar makinanin uzun yillar kullanimini
saglayacak kalin AISI 304 paslanmaz gelik gibi yiksek
kaliteli malzemelerden Gretilmigtir.

Genel olarak 6n yikama Unitesi, birden (ge kadar
olabilen yikama bolimd, cift durulama Gnitesinden
olusurlar. Bununla birlikte bu makinalar kurutma grubu
ve yogusma toplayici ile gnderilebilirler.Talebe gore
makinanin koruma panelleri izolasyonlu olabilir.

Tabaklar konveydr kayisi tarafindan otomatik olarak
makinanin béltimlerine alinir.

On yikama bélimiinde sicaklik termostatik olarak 40-
45°C de kontrol edilir ve tabaklarin ilk yikamasi yapilr.

Yikama bolumiinde, sicaklik termostatik olarak 55-65°C
de kontrol edilir ve tabaklarin yikamasi yapilir.

Gift durulama bélumindeki durulama suyu besleme
pompas! tarafindan on durulama kollarina basilir.Nihai
durulama bolimiinde ise islem 85°C su ile termostatik
kontrollii olarak yapilir.

Tum L serisi makinalar talebe bagli olarak elektrik yada
buhar ile caligir.

Kurulama bélimunde havay! igeriden alarak buhar yada
elektrik 1siticisi yardimiyla tabakalara yonlendiren bir
tdrbin yer alir.

Kondenzasyon su  sirkilasyonundaki  bataryay
kullanarak buhar girisine dogru yerini alir.Buhar su
sicakligini arttiran bataryaya dogru hareket ederken
enerji tasarrufu saglayacak sekilde boyler beslemesi
icin kullanilacaktir.

Yikama,onylkama ve ¢ift durulama kollari igi dolu
paslanmaz celikten ve kaplinler hizli bakim ve
demontaji kolaylastirir.

4.1.2 Tehlikeli alanlar

Tehlikeli alanlar ve noktalardaki kazalar asagidaki
talimatlara uyulmadiginda olugabilir.

- Normal galisma sirasinda kayis bloke olursa makine
otomatik olarak durur.Makinayr sadece blokajin
nedenini bulup ¢ozdikten sonra tekrar ¢alistirin.

- Galisma sirasinda makinanin girisinden ve gikistan
iceri ellerin sokulmast cok tehlikelidir ve kesinlikle
yapiimamalidir.

- Makine caligirken mekanik parcalarin ve elektrik
istticilarin degistiriimesi gok tehlikelidir ve kesinlikle
yapiimamalidir.

Operator gozetimi olmaksizin makina kullaniimamalidir.
Eller tanklarin igindeki suya sokulmamalidir.

- Makine agikken konveydr hatti tzerine ellerin konmasi
Gok tehlikelidir ve kesinlikle yapiimamalidir.

- Makinanin agik oldugu durumda konveyor kayisinin
altina  dokunmak gok tehlikelidir ve kesinlikle
yaptimamalidir.

- Makinanin agik yada kapall durumunda islak elle akim
kesiciye dokunulmamalidir.

- Kumanda paneline kesinlikle dokunulmamalidir.
4.1.3 Emniyet mekanizmalar

1) L serisi makinalarda kapilara manyetik mikroswigler
ve temizlik icin acildigi zaman onyikama,yikama,Gift
durulama ve konveyor fonksiyonlarini etkileyen kontrol
panelleri monte edilmistir

2) Konveyor kayisin sonuna tabaklar erigtiginde hat
sonu mikroswici aktif hale gelir ve makinanin hat sonu
taragi tarafindan makinay! durdurmak igin aktive edilir.

3) Basildiginda 6n yikamayi,yikama ve konveyor kayis
fonksiyonlarini durduran, acil durum butonlari, otomatik
blokaj, makinanin cikisina ve girigine yerlestirilmistir.

4) Zamansiz baslamaya karsi koruma.Eger makine
elektrik kesintisi nedeniyle aniden durursa,elektrik
geldiginde tekrar baglamayacaktir.

5) Isiticinin gift kontaktorleri ; eger kontaktor off
pozisyonunda bloke durumda kalirsa ikincisi normal
fonksiyonuna devam edecektir.

6) Motor ve elekirik pompasi igin termal koruma
sigortali ise, asiri enerji yikleme yada kisa devre
durumunda bile gavenirliligini garanti altina alir.

7) Her isitici igin sigortali koruma, asin yiik yada kisa
devre durumlarinda isitici hasarini nler.

8)Boyler emniyet termostatl. Eger termostat sicaklik
dismelerini kontrol ederse, isitict fonksiyonlarini kesen
ikinci emniyet termostati (durulama bolima altinda
yerestirilmis) aktif hale gelir.



9) Kayis emniyet mikroswici. Eger kayis kazayla bloke
olursa, motor varyator destegi yanina yerlestiriimis
mikroswig konveyor fonksiyonlarini durduracaktir.

10)Emniyet kapi durdurma. Kapilar acildiginda, yay
kirimasi durumunda diismelerini engelleyecek sekilde
askiya alinirlar.

11) Makine bagladijinda akustik uyari.Start butonuna
basildiginda ~ makinanin calismaya baglayacagini
anlatan akustik bir sinyal yayilr.

12) Gecikmeli baslama. Bu butona basildiktan sonra
makine birkag saniyede ve akustik sinyalden sonra
baslar.

13) Kumanda paneli igin 24 Volt enerji besleme.
4.2. KULLANIM TiPi
TALIMATLARA GORE KULLANIM

L serisi makinalar ozellikle tabaklarin,bardaklarin,t
epsilerin,kaplarin,gimuislik ve benzeri Grinler igin
tasarlanmistir.

Makine 10/10 dan 30/10 AISI-304 paslanmaz celikten
imal edilmistir.

Yukaridakilerden
verilmez.

baska amagla kullanimina izin

Uygun olmayan kullanimdaki hasarlardan Gretici
sorumlu degildir.Bu durumda risklere karsi kullanici
sorumludur.

Ureticinin emniyet,caligma ve bakim talimatlarini goz
ondnde bulundurunuz.

Tum uygulanabilir ve diger bilinen teknik standartlar
emniyet agisindan goz éninde bulundurulmahdir.

Makine  sadece kalifiye  personel tarafindan
kullaniimal,servis uygulanmali yada tamir edilmelidir.
Uretici makine tzerinde yapilan keyfi modifikasyonlarin
sonucu olusabilecek hasarlardan sorumlu tutulamaz.

Sadece orijinal Uretici yedek parcalari ve aksesuarlari
kullaniimahdir.

5. MAKINANIN KULLANIMI
5.1 KOMUTLARIN TANIMI

Makine komutlari makina Gzerine monte edilmis ve
kumanda paneli Uzerinde yerlestirilmistir.

Tum kumanda sistemleri tasarimina uygun olarak
normal kullanim sartlarina dayanabilir, cevreye ve
beklentilere uygun normal kullanma gartlarinda kolayca
ulagilabilecek 1P54 koruma derecesine sahiptir;

panelin kullanimi sirasinda kullanici tehlikeye maruz
kalmayacaktir.Diger olasi istenmeden yapilabilecek
aktif hale getirme kumanda mekanizmalari galigiimig ve
elimine edilmistir.

5.1.1 Fonksiyonlarin tanimi

1) Su besleme termometresi: besleme suyu sicakligini
gosterir

2) Durulama termometresi: durulama suyu sicakligini
gosterir

3) On yikama termoregilatord :
sicakligini regile eder ve gosterir

on yikama suyu

4) Yikama termoregulatort : yukaridakilerle ayni
5) Yikama termoregiilatord : yukaridakilerle ayni

6) Yikama termoregilatori :
reglle eder ve gosterir

yikama suyu sicakhgini

7) Fonksiyon segici : Segici asagidaki fonksiyonlari
baslatmayi saglar: A) makine kapama; B) tank doldurma
ve I1sitma; C) strekli yikama; D) otomatik galistirma

8) Enerji agik lambasi : Duvar akim kesicinin aclk
oldugunu gosterir

9) Seviye lambas! : Tankin dolu oldugunu gosterir

10) Motor ariza lambasi : Motor yada pompa 1sil koruma
tertibatinin aktif konumda oldugunu belirtir.

11) Baslatma butonu : Yikama prosesini baglatir.
12) Durdurma butonu : Yikama prosesini durdurur.

13) On yikama segici : Bu komut 6n yikama isleminin
iptalini mimkin hale getirir.

14) Kurutma segici : Bu komut kurutma isiticisinin
devreden gikmasini saglar.



5 .2, MAKi_NAYI DURDURMANIN ANLAMI VE
YONTEMLERI

5.2.1 Durdurma mekanizmasi-norm al

Operatdr makinay! durdurmak igin kumanda panelindeki
stop butonuna basmalidir.

5.2.2 Durdurma mekanizmasi -acil

Makine operator galisma istasyonunda iki acil durdurma
mekanizmast ile donatilmigtir.

Bu mekanizmalar devreye sokuldugunda tiim hareketler
ve yikama prosesi aninda durur.

Acil durdurma mekanizmasi birkez aktif hale getirildigi
pozisyonda kalan mekanik blokaja sahiptir.Blokaji
kaldirmak igin buton saat yonu tersine gevrilmelidir.

5.3 MAKINAYI HAZIRLAMA

1) Tagmanin dreyn borusunda ve pompada oldugundan
ve pompa filtrelerinin ve tepsi filtrelerinin uygun
sekilde takildigindan emin olun.

2)Ana duvar akim kesiciyi agtk konuma getirin.Lamba
yanacakir.

3) Seciciyi tank doldurma/isitici fazina getirin; tank
otomatik olarak dolmaya baglayacak ve birkez dolunca
lamba yanacakir.

4)Termoregulator calisma sicakhigina ulasincaya kadar
bekleyin.

5) Eger makinanin otomatik dispenseri yoksa deterjani
her yikama tankina koy,riindn konsantrasyonu ve tank
kapasitesini (102 It) dikkate alin. Dogru konsantrasyonu
sa@lamak igin strekli kullanimda her 10 dakikada bir
baska 70-150gr. ekle.

5.4 YIKAMA
5.4.1 Siirekli kullanim
1) Swici manuel yikama pozisyonuna dondir.

2) Akustik sinyalden sonra start butonuna basin,
konveyor kayigi hareket etmeye baglayacak ve tim
fonksiyonlar aktif hale gelecek; ¢ift durulama pompasi
birkag saniye sonra baslayacak.

3) Tabaklari hareket eden kayis Uzerine asagidaki
sekilde yerlestir:

- tabaklar ve tepsilerin yizl yukariya
- bardaklar ve kaplar sepet iginde agizlari asagiya

- gumis esya oOn ydzleri asaglya dogru uygun
konteynirlarda

Uyari: Makinay baslatmadan once tehlikeli bolgelerde
kimse olmadigindan emin olun.

5.4.2 Oto timer ile kullanim

1) Swici pozisyonuna ayarlayin

2) 5.2.1/2. deki gibi kayis tizerinde tabaklari yerlestirin.
3) Start butonuna basin.

Makine 5.2.1 /3. de ozellikle tanimlandigi gibi
asaidaki fonksiyonlara baglayacaktir.

Eger makine herhangi bir sey almaksizin galismaya
devam ederse,ototimer yikama ve durulama prosesine
midahale eder fakat konveyor kayisi donmeye devam
eder. Ilk tabak tinel icine yerlestirildiginde makina
calismaya baslar.

4) Makinay! durdurmak igin stop butonuna basin.
Tinelin girisi yada gikigina elinizi koymaniz yasaktir.
5.5. FINAL iSLEMLER

UYARI: Makinay temizlerken eldivenler asinmamig
olmalidir,

1) Segiciyi A pozisyonunda 7 ye getir, ¢ift durulama
tanki otomatik olarak bogalacak.

2)Duvar ana akim kesicisini kapat ve emniyet destekleri
lzerindeki kancalama yerlerine glvenli  sekilde
gectiklerinden emin olarak kapilarr ag.

3) Her tankin icinde sol kenarda olan seviyeleri cekerek
tagmalari ag.

4) Filtreleri ¢ikar ve onlarr akan su altinda temizle:
- Gekmece filtresi,

- Tepsi filtesi ,

- Gift durulama filtesi ,

- Girig rafi filtesi

5) Orta basingta su kullanarak makinanin icini yika.



6) Perdeleri dikkatli sekilde yika.

7) Makinanin digini kopiklt,asindinici yada asidik
olmayan bir rin ve siingerle makine sogudugunda
yika.

8) Herhangi bir sey cikis rafi kayisi altina duserse,
hareket edebilen kenar panelinin  son pargasini
Gikararak geri alinabilir. Bu islem yapildiginda makine
kapatiimig olmalidir.

9) Filtreleri yeniden takin.
Makine simdi kullaniimaya hazirdir.

a) Kot koku olusmamasi icin kapilarin agik tutulmasi
tavsiye edilir.

b) Kapilar kapatildiginda tasma otomatik olarak galisma
yerine déner.

6 .1 GENEL KURALLAR

L serisi makinalar bakim ihtiyaglarini azaltmak
igin tasarlanmigtir.Makinanin uzun omdarla
olmasi,problemsiz ve mikemmel g¢alismasi igin

asagidaki kurallar dikkate alinmalidir :
- makinay! temiz ve iyi durumda tutun.
- Gegici ve acil tamirleri sik sik yapmamaya ¢aligin.

Bakim talimatlarina dikkat etmek c¢ok onemlidir;
makinanin farkl pargalarini periyodik olarak kontrol
ederseniz, bu sekilde anormal bir durum olugmaz,
bakim igin zaman ve ekipman ihtiyaci gikmaz.

6.2. BAKIM EMNIYET KURALLARI

Her bakim
yapiimaldir.

islemi  gavenlik kurallarina  uyarak

Kumanda panelinde emniyetli calismak icin elekirik
devresindeki calisma sirasinda  genel duvar akim
kesicisi “0” pozisyonunda olmalidir.

6.3.20 GUN BAKIMI

Kullanimin itk 10 gind sonunda kayigin gerginlik
kontrolu agagidaki pargalar gevsetilerek yapilir:

Lastik perdeleri ¢ikar ve akan su altinda onlari bir firca
ile yika. Onlari tekrar tak.

Yikama kollarini gikar (saat yonindn tersine cevirerek),

Ustteki kapagi acarak dikkatlice yika ve yeniden
yerlestir.

6.4. 2 AY BAKIMI

Asadidaki talimata gore yada kalifiye teknisyen
cagirarak makine igindeki kireg kalintilari temizleyici bir
arin kullanarak temizlenebilir.”Kirectasi temizliginden
sonra bol su ile makinay! durulayn.

Emniyet mekanizmalarinin galismasini kontrol edin.
Kayisin gerginligini kontrol edin.

Eger buhar kondenzasyon bataryasi kirli ise, sokerek ve
basingli hava ile temizleyin.
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ARMADA MUT. Genglik Caddesi 78-89
ANKARA SAN.TICLTD.STI | No:19/B Fax.312.231 89 76
Tandogan-Ankara 5323373094
SO | S| ato s o
SAN.TIC.LTD.STI. ' S
Maltepe /ANKARA 5332769789
Tel. 312.367 62 12
Riistem GUNDOGDU | Fax. 312.367 62 64
. Tuzlugayir Mh.597 541.316 51 25
AR-TEKS TEKNIK
SkA/A Aydin Bey
Mamak / ANKARA 537676 15 62
Rustem Bey
ibrahim GAS
.| Hayriye Mh. Zilbeyde | Tel. 222.233 18 66
ANADOLU TEKNIK Hanim Cd. No:38/C Fax. 222.234 11 86
Eskisehir
oL Tel .
ESKISEHIR Davut KURT ¢
, 0(222) 22010 69
Mamure Mahallesi Fax
YILDIZ TEKNIK Hasan Polatkan Caddesi '
Yiicelen Sokok No:1 1/AI 0(222) 2201049
) 053237407 53

Tepebag! / ESKISEHIR

Davut




FRIGON TERMM Mustafa KIRALGAZ Tel.. 246.218 68 38
ISPARTA SOGT Iskender Mh. 121 Cad. | Fax. 246 232 69 38
’ No:40/2 ISPARTA 532.257 96 50
Yilmaz KOGLAR Tel. 352.236 18 41
) Mimar Sinan Mh. Tuna | Fax. 352.236 18 53
KOGLAR TICARET
¢ Cd. Tuna 2 Apt.No:43/A | 535.483 79 90
_ Kocasinan, KAYSERI | 555.316 97 25
KAYSERI )
Celil TEMIZKAN Tel.352. 23128 23
VERKAN Fatih Mh. Nil Cd. Fax.352.222 16 30
SOGUTMA No:2/ C 532.4041277
Kocasinan, KAYSERI 507 26049 77
Sefer OZEL
O7EL BOBINAJ Sultan Veled Cad. Tel. 332.351 63 01
Saray Apt. Alti, No:26/B | 532.607 19 27
KONYA
KONYA Toptancilar Sitesi Tel.0 332. 233 28 99
1.Blok (Kule Si Faks.
FOREV DAYANIKLI | 01Ok (Kule Sie) s
SANTIC LTD.STI Arkasi Selguklu / Konya | 0 332. 235 60 31
| Zafer Bey. Hasan Bey
0541 83149 43 0555981 89 16
Mikail KOYUNCU Tel. 382.213 22 89
AKSARAY GUVEN SOGUTMA | Muhsin Gelebi Mh. Fax. 382.213 88 98
1Nolu Sk. AKSARAY 535.458 47 48
YESIL KIMYA SAG. | Murat DOGANGAY Tel.346 226 35 00
URUN. SAN. TIC. | Toptancilar Sitesi Fax.346 226 20 35
SiVAS LTD. STi. 19.Bk..N0.58 SIVAS 532.367 33 55
L M . .
ENDUSTRI .ustafa KARTAL ‘ Tel. 346.224 58 44
TEMIZLIK Hikmet Isik Cd.Erdogan | Fax. 346 224 58 41
AptAltiNo:11  SIVAS | 542.541 30 99
AKDENIZ SERVISIN ADI ADRESI TELEFON VE FAKS

BOLGESI




MAH.MUT NIRAT i Tel.0 322 266 91 61
OZTURK - Yurt Mah. A. Tiirkes Blv. 0322 295 37 10
KROMSAN No:78/B ADANA 0532 317 56 80
ADANA TEKNIK SERV.
Fevzi Pasa Mh.Turhan | Tel. 322 421 50 10
BARAN MUTFAK | Cemal Beriger Blv. 05336914951 —
No:280 Seyhan, ADANA | Cenk Sondur
Turgay DOGANTEKIN
. ir Mh. Gazi Blv. Tel. 242.334
ANTINOKS Sedir Gazi Blv e 3345963
170, 571 No:122/A Fax. 242.334 81 56
U Kepez Belediyesi Yani | 532. 474 93 02
ANTALYA
Murat YILDIZ Tel.242-221 53 59
YILDIZLAR Akdeniz Yeni Sanayi -59 53
ANTALYA LTD. STi. Sitesi 5007 Sk. No: 25 | Fax. 242. 221 56 69
ANTALYA 542437 48 04
Tel.242 33429 70
ANTSER END. Selim BAYER . F?x.242 3342870
MUT. ST Ulus Mh. Orhan Veli Cd. | Yiicel BAYER
o Hayfa Barut Apt. No:25 | 5323657631
TMA SIS.
SOGUTMA SIS D:2 ANTALYA Selim BAYER
532798 60 22
ibrahim CALIS
Sugozii Mah. Tel. 242. 522 60 18
ALANYA MUTFAK | Develiler Sk, Fax. 242. 522 60 17
Sen Apt.No:2/A 5327058879
Tedas Yani ALANYA
ALANYA
Bahgelievler mahallesi Tel.0242 743 30 93
o og ko 16 p | FES02427467566
SEKTOR MUTFAK Burhan Oz A alrtmam is 1 0530973 08 80
P Veli DOLU -

MANAVGAT

0532705 88 79




Ali Kapl
Ki:e;ﬁ::ne " Tel. 324 238 55 52
MERSIN KAPEL LTD.ST]. ) ' Fax. 324 238 47 27
Cengiztopel Cd 530,331 08 95
No:54/B Mersin ’
GLOBAL Ristem Tiimerpasa
ANTAKYA IKLIMLENDIBME C?d. Tel. 326.212 27 62
TIC. LTD. §TI.- Sozer Apt. Alti No:29/ | Fax.326. 214 64 08
SERVIS A-B ANTAKYA
BATI-ORTA
KARADENiZ SERVISIN ADI ADRESI TELEFON VE FAKS
BOLUMU
Cemil LAKOT
F:Vr;' kv, |16 3022308319
SAMSUN MAKINE TEKNIK Tayfun Sok. No - 2' Faks.362.231 74 06
Y 2.552 41
SAMSUN 93255 66
Davut UYGUN Tel. 366. 212 44 11
QAGDAS BEYAZ Cebrail Mh.Simsar Sk. | Fax.366.212 87 44
KASTAMONU
ESYA Kastamonu Gazt.Yani 532.430 03 83
No:1/A KASTAMONU | 0 5411726
DOGU
KARADENiZ SERVISIN ADI ADRESI TELEFON VE FAKS
BOLUMU
:JE;Z:\LTaEanh Tel. 462.230 37 44
MERKEZ SERVIS ) ' Fax. 462.230 10 81
Yavuz Selim Bulvari 530 371 61 52
No:54/B Trabzon '
TRABZON 0 LAKOT
F:m]ﬂh 462. 230 98 85
AGLAR TEKNIK ) 462.23098 85
¢ Ayasofya Cd.No:22

TRABZON

532.383 11 48




MALATYA

iskenderpasa Mah. 462. 281 41 41
NR LTD.STI ideal Sok No:13/A 462. 281 41 42
TRABZON 05336117374
Mustafa QiQEK 45223472 34
ORDU ORTEK END.MKN. | Karglyaka Mh. 452. 233 31 06 Fax
LTD.STi. Atatirk Blv..No:122 535. 483 4553
ORDU 541.540 81 48
D .
. AKMANLAR avut API(I\/IAN Tel. 464 213 29 95
RIZE TEKNIK Cumhuriyet Cad Fax. 464 214 06 51
No/286 RiZE 542.242 45 34
DOGU
ANADOLU SERVISIN ADI ADRESI TELEFON VE FAKS
BOLGESI
Veysel KARAKAYA
iziZtS ea a Mh.Hacl Tel.Fax
FLAZIG AKTIF SERVIS Tevﬂi Efen o 424236 77 33
No:25/B ELAZIG 532,541 2401
gzzmgﬁliﬁmlm Tel. 442.21319 90-
QAGDAS YASAR . ) 1327
Karabekir Cd. Eski Sgk
TEK. S Fax. 442.213 20 57
(I Madarlagd Karsisi 533307 55 01
No:12  ERZURUM )
ERZURUM Tel. 442. 213 39 59
. bayi
. Suat Burak l\/||d|l.l|gl 442 213 3640
KAFKAS TICARET | Kongre Cd.Demirciler
442.23411 12
Garsist No.2 Erzurum )
servis
Fax.442. 213 39 59
Mustafa POLAT
Niuzz? ;Ah% S |T4223215700
MALATYA PETEKSER TEKNIK Toy UOV|L.I/-.\ " Fax.422.325 10 89
Petiogi ~pt 532,342 62 69




OREN ELK.YAPI Muhammed OREN Tel.422.211 84 77
INS.SU URUN.LTD. | ilyas Mh.Sanayi Fax.422.211 84 07
STi. Cd.No:51 MALATYA 054497999 91
. 432. 2157717
OMERFARUK | \iPasa Mah. 4322157717
VAN Urartu Cad.No:46/A
ALPAY VAN 539.313 4389
Omer Bey
Tel.476.227 16 56
Feyzullah GUREL Fax.476.227 16 56
y . . Topgular Mh.Topgular | 0535 2272222
IGDIR GUVEN TEKNIK
Cd.Umur Apt.No:46/ Vahit Bey
IGDIR 0544 502 42 40
Feyzullah Bey
Sileyman YASAR Tel.438.211 53 23-
HAKKAR EL—EA INS.ELK. Cumhuriyet Cd. 21194 23
BOBINAJ Halkbank Kargisl 2116143
N0:26 HAKKARI Fax.438.211 61 43
Tel.351 20 29-351
OZLEM ISIT.SOG. | Semdinli Yolu Uzeri 3909
YUKSEKOVA SAN.VE TIC.LTD. Genglik Cd. No:245 Fax. 438. 351 82 06
STi. YUKSEKOVA Nihat GEQiRGEN
505.798 18 95
GUNEYDOGU
ANADOLU SERVISIN ADI ADRESI TELEFON VE FAKS
BOLGESI
Hasan GULLU Tel.414.215 15 09
: Yusufpaga Mh.
SANLIURFA GULLU TEKNIK Fax.414.2151509
Vatan Sk. No:25/D (542) 517 91 49
SANLIURFA

DETAY TEKNIK

Yenisehir Mahallesi
230. Sk Kardelen Apt
Alti No :25/E
SANLIURFA




Baran OLQER Tel. 342.321 96 50
. BARAN END.MUT. Sanigullik Mah.Fevzi Fax. 342.321 20 57
GAZIANTEP EKIP LTD.STI Gakmak Bulv.No:65/A | 532.322 42 30
T Sehrikamil 532.769 28 12
GAZIANTEP Seydi DEMIR
Fatih UYKULU
ADIVAMAN FATIH SOGUTMA T.Reis Mh. Fevzi Tel: 0416 216 60 61
Gakmak Cd.No:16/D | 542.304 70 10
ADIYAMAN
3 fa Yolu 1.K
ARIZ 506 -ismya | U8 YoluT.Km 0412, 2381787
Men-Ka Apt Alti
TURZ. GIDA SAN. Huzurevle 0530 364 39 45
TiC .LTD. STI. ) Sait SAYIN
DIYARBAKIR : DIYARBAKIR !
Peyas Mh.206
AHMET MUMCU Sk.Fazilet Apt.Alti 534 46009 18
No:12/E DIYARBAKIR
Tel.484.224 60 50
y Hamit AVCI Fax.484.223 86 33
. EK T. SAN. .
SIRT TiCO SOGUT. S Aydinlar Cd. Ozel Idare | 542 214 64 21
Is Hani No:13 SIIRT 544522 58 08
Serdar Bey

Tiim Istek ve Sikayetleriniz igin Asagidaki

Fax ve Telefon Numaralarindan,
E-Mail Adresinden Bize Ulasabilirsiniz.
Tel: 224.294 74 74 Fax: 224.243 36 67
servis@ inoksan.com.tr







iIN° KSAN

.INOKSAN KITCHEN INDUSTRY AND TRADE CO

Organize Sanayi Bélgesi Ormanlar Cad. No:5 16159
Niliifer / BURSA / TURKEY

T: +9 0224 294 74 74

F:+90224 2436123

inoksan@inoksan.com.tr

Yeni Yalova Yolu 6. Km No: 415 16250
Osmangazi / BURSA / TURKEY

T: +9 0224 2114010 (6 Hat)

F:+9 02242114017
satis@inoksan.com.tr

Organize Sanayi Bolgesi Ormanlar Cad. No:5 16159
Niliifer / BURSA / TURKEY

Tel: +90 224 294 74 74 (Pbx)

Fax: +90 224 242 38 01

impex@inoksan.com.tr

Organize Sanayi Bélgesi Ormanlar Cadde
No:5 16159 Niltifer / BURSA / TURKEY
T: +9 0224 243 94 00

F: +9 0224 243 36 67

inoksan.com ninoksan Binoksanmutfark inoksanmutfark m company/inoksan




